Powierzenie elementow do produkgji

Optymalnym jest aby wszystkie elementy byty dostarczone w
oryginalnych opakowaniach zgodnych ze standardami ESD. Nalezy
zapewnic odpowiednig nadwyzke elementow, by uniknac brakow

wynikajacych z procesu produkcji.

1. Elementy dostarczane w tasmach:

- Nalezy dostarczyc elementy z 3% nadwyzka w stosunku do ilosci
okreslonej w dokumentacji, jednak nie mniej niz 10 sztuk.

- Tasmy powinny mie¢ minimum 5 cm tzw. rozbiegowki bez
elementow oraz dodatkowo 20 cm folii. W przypadku braku rozbiegowki
doklejamy tasme, jednak pierwsze 5 cm elementow zostanie utracone
W procesie.

2. Elementy dostarczane w listwach:

- Dla obudow typu SO: 3% nadwyzki w stosunku do ilosci z
dokumentacji, lecz nie mniej niz 3 sztuk.

- Dla obudow typu TSSOP: 3% nadwyzki, ale nie mniej niz 10 sztuk.

- Dla pozostatych typow obudow: 5% nadwyzki, lecz nie mniej niz 5
sztuk.

3. Elementy w tackach:



- 0,5% nadwyzki w stosunku do ilosci okreslonej w dokumentacii, ale
nie mniej niz 1sztuka. W przypadku drogich elementow istnieje
mozliwosc indywidualnych uzgodnien dotyczacych ilosci zapasowych.

9. Elementy przewlekane:
- Wymagana nadwyzka wynosi 1%, lecz nie mniej niz 3 sztuk.

6. Itacza i elementy mechaniczne:
- 3% nadwyzki w stosunku do ilosci w dokumentacii, ale nie mniej niz
10 sztuk.

7. Komponenty specyficzne:
- W przypadku dedykowanych komponentow nadwyzka ustalana jest
indywidualnie, jednak nie mniej niz 1 sztuka.

Proces odrzucania komponentow:

Automaty montazowe moga odrzucac niektore podzespoty z powodu
wad optycznych, takich jak uszkodzone koncowki, ukruszone krawedzie
lub zle przyciete elementy (np. rezystory). Uktady scalone odrzucone
przez system wizji s3 umieszczane w specjalnych tackach, natomiast
mniejsze elementy, takie jak RLC, trafiajg do wspolnych pojemnikow.

Ochrona ESD:



Przy pakowaniu oraz obstudze komponentow zawsze nalezy stosowac
petng ochrone przed elektrycznoscia statyczna (ESD), by uniknac
uszkodzen wrazliwych elementow.

Wszystkie niewykorzystane komponenty s zwracane klientowi.

Podsumowujac, dostarczanie komponentow w odpowiedniej ilosci i
zgodnie z wymaganiami pakowania jest kluczowe dla sprawnego
przebiegu procesu produkciji.



